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Die Ammoniak- und Salpeterbestimmung wird in 
ublicher Weise vorgenommen. Die Phosphorsaure kann 
nach P o p p oder ebensogut nach L o r en z bestimmt 
werden. Die Nebenbestandteile werden nach bekann- 
tell Methoden ermittelt. 

Zum AbschluS dieser Arbeit wurde noch eine Be- 
stimmung des wurzelloslichen Kalis nach der Keim- 
pflanzenmethode von N e u b a u e r Is) durchgefiihrt, 
aber auch hierbei die Phosphorsaure aus der Losung 
der Pflanzenasche nicht vor der Bestimmung des Kalis 
ausgefallt. Hierdurch wird die Analyse erheblich ab- 
gekurzt. N e u b a u o r fallt bekanntlich die Phosphor- 
saure mit Kalkmilch und bestimmt in einem aliquoten 
Teil des phosphorsaurefreien Filtrates den Kalkgehalt. 

Die sorgfidtig gewaschenen Keimpflanzen wurden verascht, 
die  Kieseldure abgeschieden, der Riickstand mit Salpetersiiure 
aufgenommen, filtriert und auf 125 ccm aufgefullt. 

1. 45,4 mg KC104 = 15,436 mg K 2 0  = 38,59 mg K,O in 100 g Boden 
2. %6 mg KClO, = 15,164 mg K,O = 37,91 mg K,O in  100 g Boden 

50 ccm des Filtrates ergaben: 

Is) Ztschr. Pflanzenernlhr. Diingung A 2, 1923, S. 329. 

V E R S A M M L U N ~ S B E R I ~  

Institution of Chemical Erik' rineers. 
Trockentagung. 

London, 6. nnd 7. Derember 1928. 
Vorsitzende: Alexander G i b b , J. A. R e  a v e 11 und 

W. M a c n a b .  
S. T. s t i 11 w e 1 1 : ,pas Alfern oder Trocknen von Holz." 
Im allgemeinen werden, wenn man die Alterung des Holzes 

in ihrer praktischen Bedeutung erfaBt, die AusdrUcke Alterung 
oder Trocknung gleichbedeutend aufgefadt und man versteht 
darunter allgemein nur den Feuchtigkeitsverlust. In diesem 
Sinne sind auch die Ausfiihrungen des Vortragenden gehalten, 
der zunlichst auf die Bedeutung der Alterung hinweist. In  
manchen Fiillen ist es empfehlenswerter, die Trocknung des 
Holzes nicht zu weit zu fuhren; so geben HolzpfBhle, die voll- 
stiindig ausgetrocknet sind, weniger Sicherheit. Fur eine ganze 
Reibe von Verwendungszwecken niuB aber  das Holz moglichst 
gut getrocknet sein. Gealtertes Holz ist leichter, fester, wider- 
standsflihiger gegen Angriffe durch Mikroorganisrnen und gegen 
Dimensiondnderungen wahrend der Verwendung. Die Holz- 
trocknung durch Vakuumpumpen miil3te in  wlrnietechnischer 
Hinsicht von Vorteil sein, aber wahrscheinlich werden diese 
Vorteile durch die hohen Kosten der Apparatur wieder auf- 
gehoben. In  neuester Zeit ist ein neues Holztrocknungsver- 
fahren empfohlen worden. Es unterscheidet sich von allen 
hisher ublichen dadurch, daR die Trocknung nicht a n  der  Ober- 
flache einsetzt, sondern in den1 ganzen Querschnitt des Holzes. 
ffber dieses Verfahren lassen sich zur Zeit noch keine Angaben 
machen. Die naturliche Holzalterung ist eingehend im For- 
schungsinstitut flir Forstemugnisse im Princes R i h r o u g h  
sowie im forstwirtschaftlichen Laboratoriuiii der  Vereinigten 
Staaten in  Madison untwsucht worden. In der Praxis wird die 
Holzalterung entweder a n  der Luft oder in  Ofen durchgefiihrt. 
Die Luittrocknung ist ein ganz rohes Verfahren und geht sehr 
langsam vor sich. Die Lufttrocknung wird daher fast voll- 
kommen durch die Trocknung in  Ofen verdrangt. Vortr. er- 
wahnt die mit nattirlichem Zug arbeitenden sowie die mit 
Ventilatoren versehenen Ofen, um dann auf die infolge der 
Alterung des Holzes oft auftretenden Fehler im Holz einzugehen, 
so aut Risse, Spriinge, Schrumpfungen, Auftreten von Knoten 
wid dergleichen mehr. - 

H. J. 0 w e n  : ..Dns Trocknm landwirtsck~~ll icher Er- 
:erignisse." 

Die iiieisten Friichte haben zur Zeit der Ernte einen sehr 
Iiohen Feuchtigkeitsgehalt. a r a s  kann bis zu 85% Wasser ent- 
halten, Getreidekarner enthalten etwa 25%. Man muf3 die 
geernteten Erzeugnime auf 10 bis 25% Feuchtigkeitsgehalt 
herahtrocknen, urn sie ohne Verluste durch Glrung und 

Leltschr. fur  anycw. 
Lysberichlc ~ ____ _ _  I ;;hem,'., 42, 1. 1929 
- 

Die Phosphorsaure wurde ebenfalls in  50 ccm des Filtrates 
bestimmt und nach der Lorenzschen Methode unter Ver- 
wendung des Faktors 0,03295 folgendes gefunden : 
1. 368,9mg Ammonphosphormolybdat = 12,156mgP20, =30,39mg 
2. 372,2mgAmmonphosphormolybdat = 12,264mgP,06 =30,66mg 
in 100 g Boden. 

Z u s a  m m enf  a s s u n g. 
Die Kalibestimmung in Mischdungern in der bis- 

herigen Form ist umstandlich und fuhrt zu unsicheren 
Werten. Bei der neuen Methode wird das Hinzufiigen 
und Weggluhen von Ammoniumsalzen vermieden, das 
Ammoniak des Mischdnngers mit Atznatron ausgetrie- 
ben und die Phosphorsaure nicht ausgefallt. Das Ver- 
fahren ist daher einfacher, schneller ausfiihrbar und 
liefert gleichmaflige und genaue Kaliwerte. Dies wirkt 
sich besonders vorteilhaft aus bei der N e u b a u e r - 
Analy se. [A. 220.1 

Berich tigung 
zu M e n z e l  u. K r e t z s c h m a r :  ,,Kritische Studien a n  gas- 
amlytischen BesSirnmungsmethoden des Stickoxyduls." Die 
.4bb. 3 auf Seite 150 ist durch ein Versehen der Druckerei 
nuf den Kopf gs te l l t  worden. 

bakterielle Einwirkungen lagern zu konnon. Nach den bis- 
herigen Erfahrungen kann man bei der  Trocknung der Ernte- 
fruchte durch Heranziehung der in  den Stoffen selbst vor sicli 
gehenden natiirlichen Reaktionen hohere Leistungsfahigkeiten 
erzielen, doch ist die Heranziehung dieser Reaktionen beschriinkt. 
Sie diirfen nicht zu eineni Verlust a n  Nahrwert fiihren. Man 
InuB so trocknen, da13 die Produkte bestininite Wlrrnegebiete 
durchschreiten. So tritt 2. B. beiin Heu hei 1200 Fahrenheit 
Atrnung ein. Zwischen 120 bis 1600 wirkt eine Reihe von 
Bakterien. Oberhalb dieser Temperatur inacht sich Oxydation 
bemerkbar. Sehr wichtig ibt die Teniperatur der  trockenen 
Luft, und fur jedes Ernteeneugnis gibt es eine kritische Tempe- 
ratur, Uber die hinaus die Trocknung nicht gefiihrt werden darf. 
Die kritische Temperatur schwankt mit dem Feuchtigkeits- 
gehalt. Diese Fragen sind von groBer Bedeutung fiir die Ole, 
Vitamine und fiir die Faserbildung. Bei (ietreide beeinflussen 
sie die Keimung und Rackfahigkeit, bei Zuckerriiben die 
Bildung von Invertzucker und Karamel, bei Hopfen die Harz- 
bildung usw. Eine weitere wichtige Frage ist die Ekeinflussung 
der  Porositat des Materials oder der  Luftdurchliissigkeit durch 
Kompression. Die Luft wird durch das Material hindurch- 
getrieben bei einem Druck, der auereicht, den Widerstand 
gegen den Luftdurchgang zu iiberwinden. Vortr. erortert die 
verschiedenen Methoden der  Trocknung, so die Trocknung in 
Haufen, wie sie z. B. fur Gras und Getreidekorner angewandt 
wird, die Trocknung in  flachen Schichten und die Trocknung 
auf laufendem Band. Vortr. gibt an Hand von Tabellen dann 
eine Obersicht Uber die Verteilung von Fett, Kohlehydrat und 
EiweiB fiir Gras im frischen und getrockneten Zustand und 
zeigt, dai3 kiinstlich getrocknetes Heu in  der Zusammensetzung 
sich sehr dem frischen Gras ntihert, insbesondere, dai3 alle 
Nahrwerte des Qrases erhalten bleiben und keine loslichen 
Kohlehydrate in  unlosliche Faserstoffe ubergehen, wie dies bei 
der natiirlichen Trocknung auf den1 Felde der  Fall ist. Fiir 
die kiinstliche Trocknung ist eine Reihe yon Verfahren in 
Anwendung, von denen Vortr. die von ' p i n k e r  und von 
L y o  n beschreibt, weiter erortert er den Peco-Trockner, der  
urspriinglich fur die Trocknung von Torf und Lignit bestiinmt 
war, weiter den M a s o n - C o n v e y o r  sowie das T u r b l e x -  
und C a r r i e r -System. In  Deutschland spielt die Kartoffel- 
trocknung eine grof3e Rolle. Keines von den verschiedenen 
hier angewandten Systernen ist wirtschaftlich genug. Die 
Trocknung der Zuckerriiben reicht sehr weit zuriick, schon 
Ma r g g r a f trocknete die ZuckerrUben. Zuckerriiben ent- 
halten etwa 77% Wasser, das wirtschaftlich entfernt werden 
muB, ohne den Zuckergehalt in  der Rube zu vermindern oder 
zu zerstoren. Der Hauptverlust a n  Zucker erfolgt durch die 
Uildung von Invertzucker. Da die Riiben imnier groBe Mengen 
Wasser enthalten und fur die Trocknung Warrne angewandt 
werden muf3, so liegen hier die Hauptgrilnde fur die Inversion, 
aber die WBrnie verringert die  Feuchtigkeit, und die wichtige 



Frage ist daher, ob die Warme inistonde ist, die Feuchtigkeit 
zu entfernen, bevor Inversion eintritt. Weitere Zuckerverluste 
treten durch Caranielisierung oder Verbrennung durch Ober- 
erwarinen auf. Oberschreitet in fast trockenem Zustand die 
Temperatur 2120 Fahrenheit, so tritt leicht Inversion auf. Ini 
trocknen Material tritt Carainelisierung bei 230 bis 2660 Fahren- 
heit auf. Halb trockenes Material invertiert nicht bis zu 2306 
Fahrenheit, und in  feuchtem Zustand kaiin ohne Gefahr die 
Temperatur auf 2600 Fahrenheit steigen. Vortr. beschreibt ail 
Hand von Zeichuungen eine Trockenarilage fur Zuckerriiben, die 
gut und wirtschaftlich arbeitet. Der Feuchtigkeitsgehalt ' der 
Riiben wird in etwa einer Stunde von 75% auf 5 bis 10% 
heruntergebracht. Der Kohleverbrauch betriigt etwa 8% des 
Gewichts der frischen RUben. Die Trocknungskosten je Tonne 
Zuckerriiben stellen sich auf etwa 4 3 3  M. - 

A. Ch. B a r n e s : ,,Einige 'I'rockntrnqsprobleme im Iro- 
pischen Afrikn." 

Fiir den Landwirt in  den afrikanischeri Koloiiieii spielt die 
'l'rocknung der landwirtschaftlichen und forstwirtschaftlichen 
Erzeugnisse, die von den Eingeborenen und anderen Nicht- 
europiiern erzeugt, geerntet und fur  den Markt vorbereitet 
werden, eine groi3e Rolle, so Copra, Palmkernniisse, Gewiirz- 
nelken, Erdnusse und Kokosnusse. I n  Gegenden, wo die Ernte- 
zeit der Erdniisse mit der Trockeiiperiode zusammenfallt, treten 
lteine Schwierigkeiten auf, so z. 1% bei der Ernte der Erdniisfie 
(Arachis hypogeia) in Nordnigerin. Die Hauptursache der Ver- 
nichtung der Ernte ist der tiberms hohe Feuchtigkeitsgehalt der 
Nu0kerne bei der  Lagerung. Man inuf3 daher die Erdnlisse so 
rasch als iiioglich trocknen. Dies gelingt, wenn man die Niisse 
in diinnen Schichten auf dein Roden ausbreitet; nach 7 Tagen 
enthalten die NuBkerne iiurniehr wenig Feuchtigkeit, selteii 
iiber 3%. In  siidlichen Gebieten von Nigeria wachst die Erd- 
nu0 sehr gut, wird aber nicht exportiert. infolge der Schwierig- 
keiten der Trocknung. Die natiirliche Lufttrocknung ist infolge 
der Regenperiode zur Zeit der Ernte sehr schwierig. Fur  diese 
Gebiete ware die EinfUhrung der  kiinstlichen Trocknung von 
groRein Vorteil, wahrend jetzt die Erdntisse bei der  Lagerung 
Z u n i  groBen Teil verderben und ein minderwertigeres 01 
liefern, das fur Ernahrungszaecke nicht geeignet ist infolge 
der Entwicklung von freien Fettsluren und des raschen Ranzig- 
werdens. Palmkerne aus den Fruchten der Olpalme ver- 
halten sich bei der Trocknung etwas anders. Das iiuBere 
Fruchtfleisch ist die Quelle des Palmoles des Handels. 
Die harte N U B  wird getrocknet und dann zur Gewinnung des 
Kerns aufgeknackt. Das Palmkernol verdirbt in den Kernen 
sehr rasch, wenn diese zu feucht aufbewahrt werden; sie 
rrhitzen sich dann, und das 61 wird sauer und ranzig. ' I n  
regenreicheren Gebieten sieht inan haufig die Niise iiber den 
Feuerstellen zum Trocknen ausgebreitet. Rei den Palmkernen 
handelt es sich um ein doppeltes Probleiii, das Einschruinpfen 
der Kerne innerhalb der NUS, oni diese aufknacken zu konnen 
und zweitens das Trocknen der Kerne bis zii deiii Grad, dafj 
sie mit dem geringsten Verlust verschifft und gelagert werden 
konnen. Der Olkern der KokosnulJ hat im Rohzustand eineri 
Feuchtigkeitsgehalt von 65%, der auf mindestens 9% hrrunter- 
gebracht werden muf3. Die beste Trockeninethode besteht 
darin, dai) nian die Nut3kerne an der Luft dem Sonnenlicht 
nussetzt. Zur Unterstatzung der infolge der  Witterungsverhiilt- 
nisse nicht immer moglichen Sonnentrocknung sind mehrere 
Verfahren der kiinstlichen Trocknung eingefuhrt norden, so 
das englische ,,Chula-Verfahren" oder andere groBe Trock- 
nungsapparate verschiedener Konstruktion. In  den kleinereii 
Betrieben werden aueh Trockenofen verwendet, die aber ein 
sehr minderwertiges Copra liefern, wie z. B. die in Zanzibar 
iiblichen Trockenofen. Die Hauptaache ist, den1 Rauch den 
Zugang zu den1 zu trocknenden Material zu verlegeii. Die 
Trockenofen miissen denientsprechend konstruiert werden. Be- 
wahrt haben sich die Sandbad-Trockner, die auch fur kleinerr 
landwirtschaftliche Betriebe wirtschaftlich Bind. Vortr. erartert 
dann noch die Trocknung der  Gewiirznelken. Im frisch ge- 
ernteten Zustand enthalten die Gewiirznelken etwa 70% Wasser. 
Die beste Methode zur Erzielung der getrockneten Nelken rnit 
dem geringsten Verlust an iitherischem 01 ist die iiatiirliche 
Trocknung an der Luft. Die schlechten Wetterverhaltnisse zur 
Zeit der Emte maehen aber die kiinstliche Trocknung zur Not- 
wendigkeit, denn feuchte Nelken unterliegen der VergBrung, 

die dus Aussehen und (fen Geruch ungtinstig beeinflufit. Isei 
der kiinstlichen Trocknung niuB sehr sorgfiiltig vorgegange~l 
werden. Vortr. verweist auf Versuche mit eineni ,,Chuln"- 
'rrockner mit geringeni nattirlichen Luftzug, die zwar nicht be- 
friedigend ausfielen, aber doch darauf lilndeuten, (la13 ein zweck- 
iii2Big konstruierter HeiBlufttrockner rnit verstiirktem Zug ge- 
eignet ware, die Gewurznelken rasch und mit geringem Verlust 
a n  atherischem 01 zu trocknen. Rei den1 Versuch sind zwar 
Gewiirznelken von guter Farbe und geringeni Wassergehalt 
erhalten worden, doch betrug der  Olverlust durch Verdampfung 
infolge Uberhitzung des Materials im Trockner etwa 2%. - 

Dr. S. G. R a r k e r : ,,Die Lygroskopisehe Natzir dPr T e d ; / -  
ermrgnisse." 

Nach den Untersuchuiigeii ron F i s h e r kiiiin inail bei der 
Verdampfungskurve bei Wolle vier genau voneinander ver- 
schiedene Abschnitte unterwheideii. Im ersten Teil, bei 
einem Feuchtigkeitsgehalt bis zu 31 bis 33%, ist die Ver- 
dampfungsgeschwindigkeit komtant und ist auf die Ver- 
dampfung des mechanisch a m  Material haftenden Wassers Zu- 
riickzufiihren. Hier h h g t  das Trockneii ausschlieijlich vom 
Dampfdruck der uingebenden Luft ab. Der zweite Teil der 
Kurve umfaDt das Gebiet z\vischen 31 und 11% Feuchtigkeits- 
gehalt. I n  diesem Teil ist die Verdnmpfung snniihernd pro- 
portional dem Feuchtigkeitsgehalt des Textilstoffs. In deni 
tlritten Abschnitt unterhalb 11% bis zu 5% herab besteht keine 
direkte Proportionalitat zum Feuchtigkeitsgehalt. Der letzte 
Teil unterhalb 5% Wassergehalt weist eine sehr geringe Ver- 
dampfungsgeschwindigkeit auf, und die letzten 2% Wasser Rind 
chemisch gebunden und sehr schwer zu entfernen. Urn die 
beste Methode der Trocknung von Textilstoffen festzus!ellen, 
mu8 man zuiiachst wissen, wie das Wasser in  den Stoffen fest- 
gehalten wird und wie man es ohne Schadigung des Stoffes aus 
diesem herausbringen kann. H e d g e s konnte feststellen, dnR 
im 1. Stadium der Trocknung das Adsorptionswasser von den 
gro5en Oberflachen der Fasern entfernt wird. E.5 bildet sich 
eine Molekularschicht, die  Poren werden rnit Wasser aus- 
gefiillt, dadurch nimmt das Oberflachenwasser ab. Im letzten 
Stadium wird das Wasser iihnlich wie bei osmotischen Vor- 
gangen entfernt. Wahrscheinlich tritt hierbei auch eine 
cheniische Reaktion auf. Die dnderungen der physikalischeii 
Eigenschaften rnit der Anderung des Feuchtigkeitsgehalts der 
Textilien sind bei Wolle viel ausgesprochener als bei anderen 
Fasern. Die elastische Eigenschaft der Wolle stort beini 
Spinnen und Weben, wenn iiicht der Feuchtigkeitsgehalt genau 
kontrolliert wird. Bei der Verarbeitung der Wolle musseii 
deshalb in  den Arbeitsriiumen verhaltnismli3ig hohe Feuchtig- 
keitsgehalte vorhanden sein. Man kann dem durch Befeuchten 
der Wolle abhelfen, bekommt aber dann UngleichmlBigkeiteii 
im fertigen Gewebe. Nach den Uritersuchungen voii K i n g 
scheint auch die Dichte der  Wolle mit dem Feuchtigkeitsgehalt 
zu schwanken. Wolle zeichnet sich den anderen Textilstoffen 
gegenuber auch durch die groBe Wasseraufsaugcfahigkeit aus. 
Wahrend bei 600 Luftfeuchtigkeitsgehalt Wolle 14,5% Wasser 
aufsaugen kann, saugt Seide nur 9,5 und Baumwolle 7,5% auf. 
Nur Viscoseseide iibertrifft die Wolle durch Aufsaugung voii 
14,7!%, bei 70% Luftfeuchtigkeit nimmt Wolle 16%, Seide l t % t  
Baumwolle 8,876 und Viscoseseide 18% Feuchtigkeit auf. In 
Rauniwollkleidern ist die Absorption und Feuchtigkeitsabgabe 
von der menschlichen Haut niit eineni Gefuhl der Kalte be- 
gleitet, das in Wollkleidern fehlt. Die Geschwindiqkeit, mit 
der Wolle Wasser aus der Luft aufniniint oder a n  diese ab- 
gibt, ist viel geringer als bei Baumwolle, und deshalb halt 
Wolle eine der Hautteniperatur naher gelegene l'eniperatur. - 

Elektrotechnischer Verein in Gemeinschaft rnit 
dem AuReninstitut der Technischen Hochschule 
Berlin und der deutschen Beleuchtungstechni- 

schen Gesellschaft. 
Vortragsreihs: Elektrische Lichttechnik. 

1. Abend: Berlin, 7. Jsnnar 1929. 
G e h e h r a t  Prof. Dr. W e d d i n g , Berlin: ,,Hiickblick iibe:. 

die Lichttechnik in der Vergnngenheit und eir Aiiablick in 
die Zukunft." 

Die Erzeugung der sichtbaren Strahlung, \\ie sic in der 
Lichttechnik ir! der Teiiiperaturstrahlung auf der Erzeugung 
hoher Temperaturen beruht, gehort zu deli schlechtesten 




